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HERH T HERH T Glasschneider Glasschneider
Handkreisschneider Schnittlaufzange M17/M18 M19/M20 M700S/M700P  |Penett®/Micro Penett®

Handkreisschneider

Dieser Handkreisschneider eignet sich fiir
Kreise mit einem Durchmesser von 25 his
300 mm. Es konnen alle gangigen Glassorten
in den Dicken 0,2 bis 5,0 mm geschnitten
werden, maximal geeignet fiir Glasscheiben
von 350 x 350 mm.

Schneidradchen fur Handkreisschneider

Typen und Abmessungen

Konventionelle Schneldradchen
Hartmetall [mm]

2,00 0,65 0,80 100~160
° ° 2,50 0,65 0,80 100~160
° ° 3,00 0,65 0,80 100~160

Mlcru Penett"

0,65 0,80 100~125
Penett o
m o
2,00 0,65 0,80 100~125
° ° 3,00 0,65 0,80 100~125

*1 Vin 5°-Abstufungen

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




HERH T HERH T Glasschneider (HERH G
Kreisschneider Schnittlaufzange M17/M18 M19/M20 M700S/M700P  (Penett®/ Micro Penett®

Schnittlaufzange

Die brandneue MDI Schnittlaufzange ermig-
licht einfaches und sicheres Brechen mit
geringstem Kraftaufwand. Sie verfiigt tiber
Einstellmdglichkeiten zur optimalen Kraft-
iibertragung.

Anwendungshbereich Schnittlaufzangen
| Gusdoenom |3 [s 0 @ [ |m s |
" ] I

Spezifikation

Typ A Normal
Typ B Dick

I Optimaler Anwendungsbereich

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




HERH I Glasschneider Glasschneider Glasschneider
Kreisschneider Schnittlaufzange M17/M18 M19/M20 M700S/M700P  (Penett®/ Micro Penett®

Glasschneider M17/M18

Der Allrounder unter den MDI Glasschneidern:

« Schaft aus dlresistentem, transparentem
Hartplastik

* Schneidradchen aus Hartmetall

* UNI-FLOW-System, d. h. 01 flieBt nur beim
Schneiden

* Brechunterstiitzung im Schaft integriert

* Ersatzkipfe erhltlich

M17 fiir gerade Schnitte

\\s ) M18 fiir Konturschnitte

Glasschneider Spezifikationen

Glas- Gerade Radchentyp m
M17 o o o

M18 o o o

Anwendungsbereich Glasschneider

I T 73 S N O N O
[ st | eaiaion | | — —
S

Diinn
M17/M18
P Normal
M19/ M20 -
H Dick
M700P/ M700S -
HH Sehr Dick

M17 Penett®, M18 Penett® Diinn
Micro Penett® Sehr Diinn

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!

I Optimaler Anwendungsbereich




Glasschneider Glasschneider Glasschneider Glasschneider
Kreisschneider Schnittlaufzange M17/M18 M19/M20 M700S/M700P  (Penett®/ Micro Penett®

Glasschneider M19/M20

Der Robuste mit schwerem Schaft:

« Schaft aus dlresistentem, transparentem
Hartplastik

* Schneidradchen aus Hartmetall

* UNI-FLOW-System, d. h. 01 flieBt nur beim
Schneiden

* Brechhilfe aus Metall am Ende des Schaftes

M19 fiir gerade Schnitte -

Glasschneider Spezifikationen
Glas- Gerade Ridchent -ﬂam-
e e B s e e
M19 ° °

nicht erhaltlich
M20 ° o nicht erhaltlich

Anwendungsbereich Glasschneider

IS ] )2 N O O 2
iy sawadont [ it ||| — —
S

Diinn
M17/ M18
P Normal
M19/M20 -
H Dick
M700P/ M700S -
HH Sehr Dick

M17 Penett®, M18 Penett® Diinn
Micro Penett® Sehr Diinn

I Optimaler Anwendungsbereich

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




Glasschneider Glasschneider Glasschneider Glasschneider
Kreisschneider Schnittlaufzange M17/M18 M19/M20 M700S/M700P  |Penett®/Micro Penett®

Glasschneider M700S / M700P

Der Individuelle mit dem gebogenen Schaft:

* Gehogener Schaft aus dlresistentem, trans-
parentem Hartplastik

* Schneidradchen aus Hartmetall

* UNI-FLOW-System, d. h. 01 flieBt nur beim
Schneiden

* Brechkugel am Ende des Schaftes

M700S fiir gerade Schnitte M700P fiir Konturschnitte

Glasschneider Spezifikationen

e e e e
M700S ° ° nicht erhaltlich
M700P ° ° nicht erhaltlich

Anwendungsbereich Glasschneider

I T 73 S N O N O
[ st | speaiaion | | — —
S

Diinn
M17/ M18
P Normal
M19/M20 -
H Dick
M700P/M700S -
HH Sehr Dick

M17 Penett®, M18 Penett® Diinn
Micro Penett® Sehr Diinn

I Optimaler Anwendungsbereich

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




Glasschneider Glasschneider Glasschneider Glasschneider
Kreisschneider Schnittlaufzange M17/M18 M19/M20 M700S/M700P |Penett® Micro Penett®

Glasschneider Penett®/ Micro Penett®

Der Durchschneider fiir diinnes Glas:

« Schaft aus dlresistentem, transparentem
Hartplastik y /.
o UNI-FLOW-System, d. h. 01 flieBt nur beim X :
Schneiden '
* Brechunterstiitzung im Schaft integriert
* Hochwertiges Penett® Schneidrddchen
aus Hartmetall, auch mit Micro Penett®
Diamantradchen fiir Diinnstglas erhltlich

M18 Penett® fiir Konturschnitte

Glasschneider Spezifikationen

Glas- Gerade Radchentyp m

M17 Penett®

nicht erhaltlich

M18 Penett®

nicht erhaltlich

Micro Penett®

nicht erhaltlich

Anwendungsbereich Glasschneider

Y T S ) ) 3 X XN N CO YN N CO
_ll I I

Diinn

M17/ M18

P Normal
M19/ M20 -

H Dick

M700P/ M700S -

HH Sehr Dick

M17 Penett®, M18 Penett® Diinn
Micro Penett® Sehr Diinn

I Optimaler Anwendungsbereich

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!
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