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Schneidradchen
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Qualitat und Vielseitigkeit

Die Schneidrédchen von MDI zeichnen
sich durch ihre hochwertige Qualitat und
ihre lange Lebensdauer aus.

Neben den herkdmmlichen Schneidrédchen
(siehe Tabelle) kdnnen wir lhnen nun
auch das innovative Penett® und Apio™
Schneidrédchen anbieten.

Uber die einzigartigen Fahigkeiten
konnen Sie sich auf den folgenden Seiten

informieren.




Schneidradchen

Typen und Abmabfe

Herkommliche .
Schneidradchen
| Diamant | Hartmetall g
\ ° ° 2,50 0,65 0,80 100~160

2,00 0,65 0,80 100~160
° 3,00 1,00 1,10 100~160
° 4,00 1,10 1,40 100~160
° 5,00 1,10 1,40 100~160

° 5,00 1,10 1,50 100~160
° 6,00 1,10 1,50 100~160
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Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




Micro Penett®, Penett®

Innovation beim Glastrennen

Der Grat des Penett® Radchens ist in
bestimmten Absténden mit Vertiefungen
versehen, sodass allein durch die Drehbewe-
gung des Rddchens der mediale Ritz eine
Tiefe von bis zu 90 % der Glasdicke erreicht.
Dieses Ritzradchen vereinfacht somit den
Brechprozess eines Glastrennvorganges
(Ritzen und Brechen) erheblich. Im besten
Falle kann auf ein Brechen ganz verzichtet
werden. Das Micro Penett® kommt vorran-
gig bei Glasdicken < 0,40 mm zum Einsatz.

Herkommliches
Schneidrad

Entstehung von

Querbriichen

Ritztiefe
bis zu 15%

Micro Penett®, Penett® Spezifikationen

Micro Penett®

Diamant Hartmetall

Ritztiefe
bis zu 90 %

Penett® Schneidrad

Penett® T
o Tt | | o | F1
° ° 2,00 0,65 0,80 100~125
° ° 3,00 1,00 1,10 100~125
° 5,00 1,10 1,50 100~160

*1 Vin 5°-Abstufungen
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APIO™

Hohe Kantenqualitit

Herkdmmliches Schneidradchen APIO™

Dieses Ritzrddchen erzielt bei herkdmmlichen

Glastrennverfahren (Ritzen und Brechen), _ _
unabhangig von der Glassorte, eine sehr hohe -
Qualitat und Kantenfestigkeit. Der Entstehung

von Ausbriichen beim Aufsetzen des Rédchens
sowie an Kreuzungspunkten wird vorgebeugt.
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APIO™

APIO™ Spezifikationen

Diamant Hartmetall

° ° 2,50 0,65 0,80 100~135
° ° 3,00 1,00 1,10 100~160

° 4,00 1,10 1,40 100~160
° ° 5,00 1,10 1,50 100~160

*1 V in 5°-Abstufungen

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




Achsen

Oomm
oD -0,025mm

0mm
L -0,2mm

Préazisionsachse

Achsen Spezifikationen

Perfekte Produktabstimmung | Mchses L
D] artnetal | Bt (nn)

Die Achsen von MDI aus Diamant oder 0.80 4 bis 12
; P : ° ° ° 1,10 4 bis 12
Hartmetall sind qualitativ eng mit den
s : : ° ° 1,40 4 bis 12
Schneidradchen abgestimmt. Auch die
Lebensdauer ist vergleichbar. ° ° ° 1,50 4 bis 12

*(E-Coated)
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Glasschneider

Qualitatives Schneidewerkzeug

Glasschneider von MDI sind sehr praktisch
und von hoher Qualitat. Neben den hier auf-
gefiihrten Typen gibt es weitere auf Anfrage.
Sie sind mit den géngigsten Radchentypen
lieferbar und zur Ausfiihrung sowohl gerader
Schnitte als auch zum Schneiden von Kon-
turen geeignet.

Merkmale

« Schaft aus dlrestistentem, transparentem
Hartplastik

* Scheidrddchen aus Hartmetall

o UNI-FLOW-System, d. h. 01 flieBt nur
beim Schneiden

Typ M17 fiir gerade Schnitte

* Brechunterstiitzung im Schaft integriert

Glasschneider Spezifikationen

Glas- Ridchentyp

| Ersatglopt |
Schneider Konturen | Normal | Penett” | APIO" | M158 | W68
M7 ° ° ° ° °
M18 o o o o o

Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




Schneidridchen m HERH G

Halter

Unterschiedliche Haltertypen

Vielseitige Anwendung

Die Schneidradhalter von MDI gibt es in
verschiedensten Ausfiihrungen und groBer
Auswahl. Sie orientieren sich eng an den
Kundenbediirfnissen und kinnen auch in
den Anlagen anderer Hersteller eingesetzt

werden.




Prazisionshalter Spezifikationen

+0,03 +0,01
0,80 4001 0,65 0
Prézisions- 1,10 i 1,00 Ll
+0,01 0
halter +0,03 +0,01
1,40 +001 1,10 0
+0,03 +0,01
1,50 001 1,10 0
Zur Montage an einer Zur Montage an Anlagen
MDI Anlage anderer Hersteller
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Bei allen Fragen rund ums Glasschneiden beraten wir Sie natiirlich gerne. Bitte sprechen Sie uns an!




perfect cutting - perfect products
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